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PROJEKT TECHNICZNYY - CZESC KONSTRUKCYJNA
KOLEJNOSC MONTAZU KONSTRUKCJI STALOWEJ: UWAGI OGOLNE DOTYCZACE KONSTRUKCJI: Opracowanie nr | =5 TNA MASZYNY ROLNICZE W RAMACH PRZEDSIEWZIECIA -
2026-115 ROZBUDOWA WARSZTATOW SZKOLNYCH Z BUDOWA HALI
) e S . , . . . STAL: NA MASZYNY ROLNICZE
1. Montaz stupéw ram no$nych wraz z ryglami $ciennymi stezajacymi i wienczacymi. 1. Wymagania techniczne konstrukcji stalowej wg PN-EN 1090-2.
2. Montaz diwigaréw ram noé_nych wraz z ryglami dachowymi i stezeniami potaciowymi: 2. Klasa wykonania kongtrukcji EXCZ. ) - profile konstrucji nosnej - S355
A. rozpoczecie od pola stezanego A . - Klasa wykonania beli podsuwnicowe] EXGS tekton oktami branzowymi - profile zimnogiete - S390GD Zespol Szkol Centrum Ksztalcenia Rolniczego im. Wincentego Witosa w Rézar
B. do montazu kolejnego dzwigara ramy nosnej mozna przystapic¢ po usztywnieniu 3. Rysunki rozpatrywac tacznie z projektem PZT, Projektem architektoniczno-budowlanym oraz projektami branzowymi. p gie Inwestor €Spor Szkot Lentrum Ksztaicenia Roiniczego Im. Vvincentego Witosa w Rozancu
zamontowanych dzwigaréw ryglami dachowymi i stezeniami potaciowymi 4. Sprawdzi¢ rzedne i wymiary na budowie. - profile zamkniete - S355 Rézaniec Pierwszy 94, 23-420 Tarnogrod
3. Montaz ptatwi dachowych i teznikdw. 5. Montaz obudowy, obrébek blacharskich i doswietlenia wg wytycznych dostawcy. P . A
4. Montaz stupéw posrednich éciany szczytowej. 6. Poziom rygli oraz poziom podkonstrukcji stalowej pod okna, drzwi i bramy wjazdowe ustalié¢ z dostawca. OBUDOWA Adres inwestyGj dz. nr 990/23 Rozaniec Pierwszy 94, 23-420 Tarnogrod
5. Montaz rygli $ciennych $ciany szczytowej. 7. 1zolacje przeciwwilgociowe, termiczne, akustyczne, wykonaé wg projektu architektonicznego.
6. Montaz pozostatych elementdw oryglowania pod montaz obudowy. 8. Wszystkie wymiary podano w [mm]. -
7. Montaz ptyt warstwowych. 9. Nie skalowaé rysunkow. - obudowa $cian: Opracowal/a inz. Magdalena Sobieszek
10. Konstrukcje stalowa wykonac wg rysunkéw warsztatowych. plyta warstwowa PIR 120mm uktad poziomy
11. Potaczenia: budowa dachu: upr. nr PDK/0249/POOK/21
UWAGI DOTYCZACE SPAWANIA: - W potaczeniach stosowaé zestawy $rubowe kl. 8.8 zgodne z normg PN-EN ISO 4018/4016 dla $rub M12 - obudowa aachu: Projektowat mgr inz. Pawet lwan do proj ia w specj j
' - W potaczeniach stosowac zestawy srubowe kl. 8.8 zgodne z normg PN-EN ISO 4017/4014 plyta warstwowa PIR 120mm j bez i
. » . upr. nr PDK/0114/PWOK/23
1. Spoiny nalezy wykonaé: 12. Klasa odpornosci ogniowej budynku, klasy odpornosci ogniowej elementéw budynku - wg projektu architektury. ZABEZP. ANTYKOROZYJNE KONSTR.: Sprawdzit mgr inz. Pawet Wojdyta do proj ia W specj i
o pachwinowe obustronne a=0 55t 13. Konstrukcje nalezy zabezpieczy¢ do wymaganej klasy przez zastosowanie odpowiednich zestawéw farb peczniejgcych - - bez
- pachwinowe jednostronne a=0,7t badz innych $rodkéw ochrony konstrukciji potwierdzonych atestem. - powtoki malarskie Tress WIDOK W OSI A Skala Data Nr. rys.
-pcazcor;[\;vvilr;o;v;nporgggce’a&mq?;cth at 14. Elementy wysytkowe lub zespoty elementéw potaczonych trwale badz tylko na okres transportu, musza UWAGA WIDOK W OSI F 1:100 07-2026 5
3 ; = wielkndel spainy - &4 piarh : mie¢ wymiary dostosowane do gabarytéw srodkéw transportowych. W przypadku elementéw
2 (gdzie a,s - wielkosci spoiny, t - grubos¢ cienszego z taczonych elemntéw) > ) " b : . y , ,
3 2. Do wykonania spoin uprawnieni sa jedynie spawacze posiadajacy aktualne przekraczajgcych dopuszczalne wymiary do transportu nalezy wprowadzi¢ styki montazowe (spawane, - Rysunki budowlane wraz z opisem technicznym tworzg Format rysunku
S uprawnienia spawalnicze. skrecane). W przypadku wykonywania stykow montazowych, ”a'izy je wykonaé zgodnie z rysunkami integralng cato$é i nalezy je rozpatrywac tacznie 841x420
3 3. Nie zezwala sig na wykonanie spawania w temp. ponizej +5 st. C bez zastosowania zestawg_zyml ;.war_szltaéomitygn. Wﬁzystk]e gtykl _p%wmny byéw 1.Q0k/° ,SK.‘,?gf,mlo‘“l’:a,\T%ll” I|Zsu(§lg|8e1 72014
PROJEKT OPRACOWYWANY WG IDYWIDUALNEGO ROZWIAZANIA | TWORCA ZACHOWUJE PRAWO DO OCHRONY AUTORSKICH DOBR OSOBISTYCH indywidualnej technologi spawania uwzgledniajae] wstepne podgrzanie oz [aciogralsznie Lb uliazwigrown | oopowiacas bozioMowl jakoselis" wg FIv- e "KOBEX' $p. 2 00, ul. Duble 71, 36-053 Kaiet
= ) A 4. Technologie spawania dostosowaé do gatunku stali i metody spawania (np. 111, lub MAG 135). 15. Nieopisane potaczenia wykona¢ analogicznie do opisanych. L4 KOBEX NIP: 517-042-11-05, www kobexstal.pl, biuro@kobexstal.pl L4 KOBEX
2 NINIEJSZA DOKUMENTACJA JEST WELASNOSCIA FIRMY KOBEX. KOPIOWANIE ORAZ UDOSTEPNINIE DOKUMENTACJI ZABRONIONE tel /fax (015) 838 10 16




